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被削材対応表

＊加工後、直ちに脱脂ができる場合に使用できます。加工物が変色する可能性があります。

一般鋼からステンレス鋼まで各種金属加工に対応

ノズルをたてて
ピンポイント噴射

ノズルをたたんで
ワイド噴射

液だれしにくいジェルタイプ
少量で十分な潤滑性が得られ経済的

エアーで簡単に除去可能*

環境にやさしい
塩素フリータイプ

折り畳みが可能な2wayノズル
スプレーノズルがなくならない
用途に合わせて噴射方法の切り替えが可能

＊完全な油分の除去には脱脂が必要です

環境に優しい
塩素フリー


